
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

   Collecteur de    4 canaux 
 données TOR 
   autonome / pile  

                    Log TRS 
   Contact sec TOR lié à la fonction  

Appareil format de poche, débrochable  Marche / Arrêt de votre machine 
 peut se loger  dans votre armoire électrique et  informations TOR source d’arrêt 

 souvent disponibles dans votre armoire électrique. 
 
  
 
  
  
 
 

 
Comment fonctionne notre collecteur enregistreur   Log TRS  ? 

 
Notre collecteur-enregistreur de données Log TRS   peut enregistrer jusqu’à 4 informations TOR provenant de 4 
contacts secs différents. Il a pour but de mesurer et enregistrer le temps de fonctionnement exprimé en %  avec 
horo-datage. 
 
Supposons que vous disposer d’un contact sec lié à la fonction marche / arrêt  de votre machine. 
Il suffit de le relier à une des 4 entrées de notre appareil et de programmer un intervalle de temps par exemple 5 
minutes. Ainsi toutes les 5 minutes notre appareil stocke une valeur de 0 à 100% représentant le taux de 
fonctionnement de votre machine. 
Cette valeur serait égale à  100 si dans l’intervalle écoulé, votre machine marche à plein temps ; ou 75 si elle 
fonctionne à 3/4 du temps; ou zéro si arrêt total etc.  Cette information est horodatée et stockée en continu 7J/7 et  
24h/24 dans la mémoire interne de l’appareil. Sa capacité est de 32000 valeurs. 
 
Comment vous pouvez analyser votre indicateur TRS : taux de rendement synthétique ? 
 

Oui avec notre appareil vous pouvez remonter au TRS grâce aux valeurs mesurées et enregistrées. Mieux encore, 
vous pouvez faire une analyse fine par tranche de temps ( 5 minutes selon notre exemple) du fonctionnement de 
votre machine de même qu’éventuellement  3 sources de pannes différentes car notre appareil possède 4 canaux 
d’entrée. 
 

En effet, si le contact sec est lié à la fonction marche /arrêt de votre machine, les valeurs enregistrées dans la 
mémoire de notre appareil représentent directement le Taux de fonctionnement : 
soit selon la norme      NF E 60-182  .…   le rapport :     tF   /  tT 

 
     Temps Fonctionnement  /   Temps Total 
 
Par la démonstration ci-dessous vous pouvez recalculer grâce à Excel ou un autre tableur, la Disponibilité 
Opérationnelle  DO  , (toujours selon la même norme) et recalculer le TRS  ainsi que tous les autres indicateurs tels 
que TRG , TRE , TS  (Taux rendement global  économique  stratégique d’engagement) etc. 
 
Comme notre appareil possède 4 canaux programmables vous pouvez adapter instantanément la configuration de 
l’appareil pour : soit  suivre le  TRS de 4 machines différentes en même temps, soit  suivre une machine avec 3 
sources de pannes  ou informations analogiques, soit d’autres combinaisons possibles car chaque voie est 
programmable indépendamment. 
Grâce à enregistrement automatique de sources de pannes, cet appareil vous permet aussi d’agir sur les 
gisements de productivité de votre machine. En effet, il ne suffit pas de mesurer,  encore faut il agir ! 
 
Dans tous les cas, avec un investissement modeste ( 850 €HT logiciel compris ) l’amortissement de cet appareil 
est sûr et immédiat. 
 

 
 

CCoolllleecctteeuurr    ddee    ddoonnnnééeess    TTRRSS  
 

norme   NF E 60-182 

Liaison RS avec PC uniquement 
pour programmer et transfert de 
données vers TABLEUR. 



 

Définition  selon la norme   NF E 60-182 
 
 

 
      tT = Temps Total      

            
  tO =  Temps Ouverture       Fermeture 

  
   tR  =  Temps Requis     

         
 tF  =  Temps de Fonctionnement  Arrêts propres 
      & induits     

 tN =  Temps Net  Ecart de cadence 
  
 tU  = Temps Utile Non-qualité      
  
 TRS = tU  / tR 
   

 
Comment recalculer la Disponibilité Opérationnelle    D0  =  tF  /  tR   ? 
 

Supposons qu’au bout d’une semaine, vous transférez la mémoire de l’appareil vers le PC grâce au câble 
RS232C, vous allez obtenir un tableau de valeurs où il y a autant de lignes que de tranches de 5 minutes 
enregistrées selon notre exemple ci-dessus. 
Ces valeurs représentent le taux de fonctionnement de votre machine par rapport au temps total soit : 

tF   / tT    (ce rapport est fourni par notre appareil avec échelle de 0 à 100%) 
En effet si, dans la tranche donnée, votre machine fonctionne à plein temps, la valeur sera 100 %, en revanche si 
elle ne fonctionne que ¾ du temps vous aurez 75%. Evidemment la moyenne de ces valeurs vous donnera le taux 
synthétique de la période étudiée.   
 
Reprenons la définition    D0  =   tF  /  tR    .           Donc   D0  =      tF   / tT          x         tT  / tR  
       
      
     Valeur mesurée par notre appareil         Valeur calculable par vous 
 
 
Comment recalculer le  TRS  =  tU  / tR    ?       
 
A partir du D0  trouvée ci-dessus  , voici la formule pour calculer le TRS : 
 
TRS  =  tU  / tR  =       tU   / tN             X tN   / tF                 X  tF   / tR 
 
      TQ  TP  D0   
   Taux de qualité  Taux de performance Disponibilité opérationnelle 

           
   NPB / NPR  Lié à l’écart de cadence 

  soit nb. de pièces bonnes / Total pièces  Si pas d’écart TP = 1   
 
 
 
 
 
Comment analyser automatiquement les arrêts sans saisie manuelle ? 
 

De la même manière que l’information sur le fonctionnement  marche-arrêt , vous pouvez connecter 3 contacts sec liés à 3 
sources d'arrêt différentes. Les valeurs stockées seraient le chronogramme de temps d’arrêt. 
Supposons que l’état Fermé du contact sec représente l’état  en panne 1  , la valeur enregistrée serait égale à 100 si dans 
l’intervalle écoulé , la panne 1 reste présente en permanent  ou  zéro si absente ou une valeur intermédiaire si la panne est 
réparée dans l’intervalle .  Le rapport de cette valeur par rapport au  Taux de Fonctionnement mesurée, vous donnera le Taux 
d’Arrêt  relatif à cette panne. 
 
 
 
 
 
 

Sous charge 
Entretien 
Essai pause  



 
 
 
 
Comment analyser l’écart de cadence  sans saisie manuelle ? 
 
Oui , de deux manière vous pouvez réaliser cette fonction avec notre appareil : 
1. Soit  avec notre interface compteur, vous pouvez enregistrer le comptage de pièces . L’information provient d’un contact sec 

Ouvert / Fermé,  chaque cycle O/F  correspond à une pièce ou un cycle de fabrication. 

2. Soit vous disposer d’un capteur de vitesse qui nous fournit une information analogique par exemple 0-5 volt ou 4-20 mA. 
Dans ce cas notre entrée peut mesurer directement la valeur et enregistrer en tant que moyenne ou valeur instantanée. 

 
 
 Comment transférer la mémoire des données enregistrées  dans Excel   ? 
  
 Pour transférer la mémoire numérique de l’enregistreur LOG TRS, il suffit de connecter un PC par le câble RS232 fourni. 

Comme l’appareil  fonctionne sur pile et débrochable du bornier  de connexion , vous pouvez simplement le débrocher  et 
amener l’appareil au bureau pour le transfert. 
 
Grâce à notre logiciel fourni, en un clic ! vous transférez tous les données dans votre PC et tracez de suite les courbes brutes 
suivant l’exemple ci-dessous où 1 machine est surveillée en même temps que les 3 sources d’arrêt  ( total défaut ; blocage 
panier ;  temps de pause )  : 
 
 

  
    

               
Une fois exporté sur Excel, vous pouvez imaginer 
tous les traitements possibles pour retrouver les 
Taux synthétiques qui vous intéressent  . 
 
Ce traitement ouvrent un large éventail  d’analyses 
qui vont évoluer avec vos besoins. 
 
En conclusion, notre solution TRS semi-automatique 
par collecteur enregistreur LOG TRS est une 
approche simple et rapide du TRS avec installation 
simple et à prix très abordable (850 €HT). 
 
Pour tous info complémentaires contacter : 
 
M. NGUYEN Duy         dnguyen@mis-trs.com 
MIS France 
N°  22  Les Charmilles 
01390 MIONNAY 
 
Tel. 04 72 26 59 09 
Fax. 04 72 29 59 10 
 
site web  www.mis-trs.com 
 

 
 


